)ROZAZCRA RIS A

ProClinch"

Series

Disenado para cumplir con
sus necesidades de fijacion.

ProClinch™ 4.5 W

Disefiada para colocar grapas en tiras. Esta herramienta de
mano, que solo pesa 4.5 Ibs (2.04 Kg), ofrece una maxima
capacidad de maniobra y reduce el riesgo de lesiones por
movimientos repetitivos. Su innovador diseno, asi como

la combinacion de materiales utilizados en su fabricacion,
convierten a esta herramienta en referencia internacional.

ProClinch™ 5.2

Disefiada para colocar grapas empacadas en rollos. Tiene la
misma tecnologia de la ProClinch 4.5, solo que esta adaptada
al formato de rollo. Normalmente se utiliza con el sistema de « Camas y sus componentes
alimentacion completo para grapas en rollo, con su estructura
metalica y sistema de regulacion de aire. Es ideal para usarse
en sistemas de ensamblado automatizados y de alta produccion. + Asientos de autos y camionetas

Use la herramienta ProClinch para:

* Muebles tapizados

+ Trampas y jaulas para animales

Ligera

Es 35% mas ligera que la competencia para reducir la fatiga del operador. Opciones y Accesorios

Facil de usar
jPermite una operacion mas silenciosa y acaba con la lentitud de la
mafana! Facil reemplazo de la navaja, el yunque y el resorte impulsor.

+ La valvula de liberacién utiliza presién de
aire para permitir que la navaja retroceda

o ) en forma segura, cuando una grapa se ha
Facil de manipular atascado.
Manija de disefio ergondmico para sujetar la herramienta de manera més

comoda. + ProClinch 5.2 Complete System para

grapas empacadas en rollo.
Confiable

40% menos componentes... + ProClinch 5.2 ‘Fish-Mouth’ System para
40% menos piezas moviles... mordazas o resortes sinuosos de borde
40% menos arandelas... suave.

Resultados: jMenos problemas! - Opcién de yunque con pivote.

+ Herramientas montadas para varios
niveles de automatizacion.

+ Ajuste a la medida. Los ingenieros de
v E RT E X Vertex analizaran y propondran sistemas
para aplicaciones a la medida.
FASTENERS

SU PROVEEDOR MUNDIAL DE PIEZAS DE FIJACION




ProClinch" Series

No. de Pieza Descripcion de la Pieza Cantidad No. de Pieza Descripcion de la Pieza Cantidad
1

VCO0001 Cabezal 1 VC0032 Abrazadera de cojinete

VC0002 Cuerpo de la valvula principal 1 VCO0033 Etiqueta ProClinch™ 4.5 1
VC0003 Piston de la valvula principal 1 VC0034 Etiqueta de advertencia 1
VC0004 Resorte, piston 1 VC0035 Perno con topes, 5/16 x 1-1/4 4
VC0005 Cuerpo del cilindro 1 VC0036 Cubierta del cargador 1
VCO0006 Piston 1 VC0270 Ensamblado de valvula con piston 1
VCO0007 Clavija, cuerpo del cilindro 2 VC0271 Ensamblado de gancho 1
VCO0008 Horquilla 1 VH0002 Tuerca de flexiéon de 1/4-20 4
VCO0009 Rodillo 1 VHO0003 Tornillos de 10-14 x 3/4 7
VCO0010 Clavija, acoplamiento 2 VH0004 BHCS de 1/4-20 x 1/2 2
VCO0011 Acoplamiento 2 VH0005 Arandela, cuerpo de la valvula, 5/8 x 3/4 3
VCo0012 Placa lateral, derecha 1 VHO0006 Arandela, cuerpo de la valvula, 5/16 x 1/2 90D | 1
VC0013 Placa lateral, izquierda 1 VH0007 Arandela, cuerpo de la valvula, 3/8 x 9/16 90D | 1
VCo0014 Placa superior 1 VH0008 Arandela, piston de la valvula, 3/8 x 1/2 1
VC0015 Activador 1 VH0009 Arandela, cabezal, 2-7/8 x 3 1
VCO0016 Balancin del activador 1 VH0010 Arandela, pistén, 2-3/4 x 3-1/8 1
VC0017 Pistén de valvula del activador 1 VHO0011 Arandela, activador, 1/8 x 1/4 90D 1
VC0018 Manguito de la valvula del activador 1 VHO0012 Clavija de resorte, 1/8 x 1-1/4 1
VCO0019 Placa frontal 1 VHO0013 Clavija de resorte, 5/32 x 1 1
VCO0021 Cargador 1 VH0014 Clavija de union, 1/8 x 7/8 2
VC0022 Ensamblado de impulsién 1 VHO0015 Cojinete, gancho 1
VC0023 Resorte, valvula del activador 1 VH0016 BHCS 1/4-20 x 1 1
VC0024 Resorte, impulsor 1 VH0018 Cabeza de brida 1/4-20 x 3/8 1
VC0025 Sujetador del impulsor (ver VC0022) 1 VH0019 Grapa de retencién 1
VC0026 Resorte, sujetador del impulsor (Ver VC0022) | 1 VH0024 SHCS 4-40 x 3/8 3
VCO0030 Perno, gancho 1 VH0025 Tuerca 4-40 3
VC0031 Gancho 1 VHO0101 Clavija de union, 1/8 x 3/4 (ver VC0022) 1

Instrucciones de seguridad

1. Los operadores SIEMPRE deben usar anteojos de seguridad cuando operen una herramienta, le den mantenimiento o la reparen.

2. NUNCA apunte con la herramienta hacia usted mismo o hacia otra persona.

3. SIEMPRE desconecte el suministro de aire cuando no esté usando la herramienta, cuando libere un atascamiento mecanico o
cuando dé mantenimiento.

4. NUNCA ponga las manos o los dedos cerca del area de la navaja y el yunque cuando opere la herramienta o cuando conecte el
suministro de aire a la herramienta.

Informacioén para identificar y solucionar problemas

Problema Causa Solucion
La navaja no regresa Vélvula principal pegajosa Lubricar valvula principal; verificar que se mueva el piston de la
valvula principal.
Herramienta lenta Valvula principal seca Lubricar la vélvula principal.
No hay alimentacion de grapas  Obstruccion en el cargador Eliminar la obstruccion.
Resorte del impulsor roto Reemplazar el resorte del impulsor.
Pérdida de grapas Presién de aire baja Aumentar la presion a 80 psi.
Navaja o yunque desgastados Reemplazar la navaja o el yunque.
Atascamiento de grapas Las grapas se estan coloca- Verificar que el doblez sencillo se coloque apuntando hacia el

das hacia atrés en el cargador frente en el cargador.

VERTEX
FASTENERS

SU PROVEEDOR MUNDIAL DE PIEZAS DE FIJACION
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ProClinch" Series

Identificacion de piezas
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VERTEX
FASTENERS
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ProClinch" Series

Piston de Ranura entre las
la vélvula placas laterales
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Mantenimiento diario recomendado

Poner 2-3 gotas de aceite (se recomienda peso 30) en:

1. La entrada de aire

2. El piston de la valvula principal

3. La ranura entre las placas laterales en estos dos puntos:
» entre la placa frontal y la parte superior de la navaja
« entre la placa superior y la parte superior de la navaja

Reemplazo de la navaja y el yunque

Orificio en la
Perno placa lateral
Placa con topes
frontal superior
—
Navaja —\
Clavija de
union
Perno con Yunque

topes inferior

Reemplazo de la navaja

1. Retire las grapas de la herramienta. Active un ciclo de operacién de
la herramienta y deténgala. Inserte una clavija de 1/8” a 3/16” en el
orificio de la placa lateral. Desconecte el aire.

2. Afloje 1/4 de vuelta el perno con topes superior.

3. Retire el perno con topes inferior. Desmonte la placa frontal de la
herramienta.

4. Desmonte la navaja de la herramienta. Retire la clavija de union y
reemplace la navaja.

5. Vuelva a colocar la navaja en la herramienta. Lubrique la placa
frontal, vuelva a colocarla en la herramienta y atornillela con el perno
con topes. Apriete el perno con topes superior, conecte el aire, active
un ciclo de operacion de la herramienta y retire la clavija.

Reemplazo del yunque

Desconecte el aire, retire los dos pernos con topes que sujetan
el yunque. Retire el yunque, reemplacelo por el yunque nuevo y
atornillelo con pernos con topes.

VERTEX
FASTENERS

Marca de color
en la ultima
grapa de la tira

COLOCACION DE GRAPAS
EN LA HERRAMIENTA
PROCLINCH

Suministro de aire recomendado:
80-90 psi (5.5 - 6.2 bares) de aire
seco, lubricado.

“~— Impulsor

Doblez sencillo
. ’
~—hacia el frente de

. ; la herramienta
Colocacion de las tiras

1. Lleve del impulsor hacia atrés hasta fijarlo al final
de cargador.

2. Saque la tira de grapas de la caja. Llene el cargador con
la Ultima grapa apuntando hacia la parte trasera de la
herramienta (la Gltima grapa esta marcada con una linea
de color).

3. Coloque toda la tira en el cargador. Lleve la tira de grapas
totalmente hacia delante liberando el impulsor.

Colocacion de alambres -
Para mejores resultados, b t-—wj’_i-
el alambre mas pequefio

o &
debeir en la parte ./~ Alambre més grande
inferior.

~ Alambre més pequefio

Reemplazo del resorte
del impulsor (VC0024)

1. Retire el resorte del impulsor
que esta dafado del cargador.

2. Inserte el resorte en el impulsor
(Fig. A).

3. Saque el resorte insertando
una clavija o varilla a través
del orificio del resorte. Tenga
cuidado de no deformar el
resorte (Fig. B).

4. Coloque el resorte sobre la N P
lengtieta de montaje para fijarlo =7 ﬂ
en su lugar (Figura C). Lleve el K
impulsor hacia atras vy fijelo al
final del cargador.

SU PROVEEDOR MUNDIAL DE PIEZAS DE FIJACION
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ProClinch" Series

Tamafode  Reemplaza la grapa Herramienta Herramienta Yunque Navaja  Guia de navaja Placas

grapa Vertex de tamafio ProClinch para tiras ProClinch para rollos #VCO1 #VCO01 #VCO006 laterales

CL-15 PC4-1020 PC5-1020H 1 VCo0012Y 13
68H18 CL-22 PC4-6080 PC5-6080H 60 80 0 VCo012Y 13
71A18 CL-13, WD-3V PC4-1020 PC5-1020H 10 20 1 VC0012Y 13
72E18 CL-20 PC4-3236 PC5-3236H 32 36 8 VvVCo012Y 13
74F18 CL-73 PC4-6080 PC5-6080H 60 80 0 VCo0012Y 13
74H18 CL-23 PC4-6080 PC5-6080 60 80 0 VCo0012Y 13
76A18 CL-26 PC4-1020 PC5-1020H 10 20 1 VCo012Y 13
76A22 WD-2V PC4-1022 PC5-1022H 10 22 1 VCo0012Y 13
80F18 PC4-6080 PC5-6080H 60 80 0 VCo0012Y 13
80H18 CL-25 PC4-6080 PC5-6080H 60 80 0 VCo0012Y 13
80F23 CL-71, CL-312 PC4-6181 PC5-6181H 61 81 0 VCo012Y 13
80H23 CL-3 PC4-6181 PC5-6181H 61 81 0 VC0012Y 13
85A18 CL-30 PC4-1020 PC5-1020H 10 20 1 VCo0012Y 13
85A22 CL-33, WD-1V PC4-1022 PC5-1022H 10 22 1 VC0012Y 13
88A22 CL-32, WD-OV PC4-1022 PC5-1022 10 22 1 VCo0012Y 13
88F23 CL-72, CL-412 PC4-6181 O 85 PC5-6181H O 85H 61 81085 0 VC0012Y 13
88H23 CL-4 PC4-6181 O 85 PC5-6181H O 85H 61 81085 0 VCo0012Y 13
90F18 CL-24N, CL-74 PC4-6080 O 82 PC5-6180H O 82H 60 80 0O 82 0 VC0012Y 13
90H17 CL-24H PC4-6082 PC5-6082H 60 82 0 VC0012Y 13
90H18 CL-24 PC4-6080 O 82 PC5-6080H O 82H 60 80 0O 82 0 VC0012Y 13
91A23 CL-14 PC4-1121 PC5-1121H 11 21 1 VCo0012Y 13
91F23 CL-72L PC4-6185 PC5-6185H 61 85 0 VC0012Y 13
95F23 CL-75S PC4-6185 PC5-6185H 61 85 0 VC0012Y 13
96A23 CL-9, WD-00V PC4-1121 PC5-1121H 11 21 1 VC0012Y 13
97F18 PC4-6082 PC5-6082H 60 82 3 VC0012Y 13
97H18 CL-24L PC4-6082 PC5-6082H 60 82 3 VC0012Y 13
101H22 CL-5 PC4-6183 PC5-6183H 61 83 3 VC0039 Y 40
101H23 CL-34 PC4-6183 PC5-6183H 61 83 3 VC0039 Y 40
102A25 WD-000V PC4-1125 PC5-1125H 11 25 1 VC0012Y 13
109H22 PC4-6183 PC5-6183H 61 83 3 VC0039 Y 40
109H23 PC4-6183 PC5-6183H 61 83 3 VC0039 Y 40
110H25 CL-36 PC4-6189 PC5-6189H 61 89 3 VC0039 Y 40
112D25 CL-3610 PC4-3135 PC5-3135H 31 35 2 VC0039 Y 40
116F33 CL-77S N/A N/A N/A N/A N/A N/A
120H23 PC4-6193 PC5-6193H 61 93 3 VC0039 Y40
135H31 CL-38 PC4-6788 PC5-6788 67 88 6 VC0039 Y 40
N/A PC4-4157W 41 57 4 VC0039 Y 40
N/A PC4-6187W 61 87 3 VC0039 Y 40

Identificacion de la herramienta
Numero de serie de

5 digitos B PCX-AABBH

N R ' 51 _: ‘\ kY T La “H” indica el uso
a IORSIN N e S I Grapas de NGmero de de un gancho; si
€ 2 (A ‘ navaja no se requiere un

tiras .
gancho este espacio

e N (]
e - ~ 5= Grapas de Numero de se deja en blanco.
] . . yunque
Ejemplo: Herramienta que _ rollos
aparece a la izquierda. - R
PC4-6080 — =1 oD Y P
Numero de serie: 45682 ] ST G e/ L8| I‘
El nimero de yunque se “—""" Elnimero N7
encuentra en la parte trasera i de navaja se
del yunque puede ver a
través del
orificio de la
placa frontal.

VERTEX
FASTENERS ‘

SU PROVEEDOR MUNDIAL DE PIEZAS DE FIJACION
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ProClinch" Series

Guia de grapas para aplicaciones de camas Guia de grapa para
aplicaciones de muebles

T A Alambre recubierto
(( (( rde plastico o papel
)

Resorte innerspring

Espiral (alambre silencioso)
Alambre de

marco ))
/ \ © ( ( | Alambre plano
A ' - Grapa Vertex

Grapa Vertex

Resorte sinuoso

Calibre de alambres de acero -

Calibre de alambres de acero — Sistema Americano Sistema Americano
cali Diémetro del alambre de espiral . Diametro del alambre del resorte sinuoso
alibre Calibre
(pulgadas) 17 1612 16 [1512] 15 |42 14 |1312] 13 [12-12 (pulgadas) 12 7 10 ) 3
(054) | (058) | (062) | (067) | (072) | (076) | (.080) | (086) | (091) | (098) (108) | (121 | (135 | (148 | (162)

9 71A18 | 71A18 | 71A18 | 71A18 | 71A18 | 76A18 | 76A18 | 76A18 | 76A18 | 76A18
(.148) | 74F18 | 74F18 | 74F18 | 74F18 | 74F18 | 74F18 | 74F18 | 74F18 | 74F18 | 74F18

16 7T4F18 | 74F18 | 74F18 | 74F18 | 74F18
(.156) | 80F23 | 80F23 | 80F23 | 80F23 | 80F23

Alambre
recubierto de
plastico o papel

z 76A18 | 76A18 | 76A18
B[ e e e e [ e e e e o e | e e [ [
gLt 80r23 | 80r23 | s0F23 (156) | 80F23 | 80F23 | 80F23 | 90F18 | 90F18
S'o [ 6 | 85A22 | 85A22 | 85A22 | 85A22 | 85A22 | 85A22 | 88A22 | 88A22 | 88A22 | B8AZ2 o
s 2 | (192 | 80F23 | 80F23 | 80F23 | 8023 | 80F23 | 88F23 | 88F23 | 8Fe3 | 8aF23 | ssr23 seg| 9 88F23 or 88H23
25 [ 5 [seAzz | s8A2z | 88A22 | 88A22 | 88A22 | 96A23 | 96A23 | 96A23 | 96A23 | 96A23 g=| (149 bt
€ g | (207) | 88r23 | 88F23 | ssF23 | ssr2s | ssre3 | 91F23 | o1F23 | o123 | 95F23 | 95F23
S
S E [ 4 | 96A23 | 96A23 | 96A23 | 96A23 | 96A23 | 96A23 | 96A23 | 96A23 | 96A23 | 96A23 , L
8 | (225) | 91F23 | 91F23 | 91F23 | 91F23 | 91F23 | 95F23 | 95F23 | 95F23 | 95F23 | 9sF23 Sistema métrico

(_23:;4) 102A25 | 102A25 | 102A25 [ 102A25 Calibre Diametro del alambre del resorte sinuoso

(pulgadas)

Ancho de las grapas: Serie “A” = 7/16 pulgadas (valor maximo) Sl [ 208 71 £ ) 212 D] 2420 10

Serie “F” = 3/4 de pulgada (fuerza méaxima)

80H18 | 80H18 | 80H18 | 80H18 | 80H18

40mm | eonos | goH23 | 80H23 | 80H23 | 80H23

Alambre
silencioso

Sistema métrico
12 90H18 | 90H18 | 90H18 | 90H18 | 90H18

(.156) | 88H23 | 88H23 | 88H23 | 88H23 | 88H23

Alambre
plano

Medida Didmetro del alambre de espiral

1.6mm{1.7mm|1.8mm|[1.9mm |[20mm |21 mm|22mm|[2.3mm|2.4mm |25 mm
76A18 | 76A18 | 76A18

71A18 | 71A18 | 71A18 | 76A18 | 76A18 | 76A18 | 76A18

g3 4mm 80F18 | 80F18 | 80F18
o 14
éé § 74F18 | 7T4F18 | 74F18 | 74F18 | 74F18 | 74F18 | 74F18 s0r23 | 8or23 | sor23 NOTA Pongase en contacto
©
s 3 5 mm 85A22 | 85A22 | 85A22 | 85A22 | 88A22 | 88A22 | 88A22 | 88A22 | 8B8A22 | 88A22 con Vertex Fasteners anteS de

80F23 | 80F23 | 80F23 | 88F23 | 88F23 | 88F23 | 88F23 | 88F23 | 91F23 | 91F23

_ Ny hacer su pedido para tener una
Ancho de las grapas: Serie “A” = 11.0 mm (valor maximo) . . , .
Serie “F” = 19.0 mm (fuerza maxima) aS|StenC|a tecnlca com pleta

VERTEX
ROZA-GRA PITS A
FASTENERS
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