deutsch
Druckluftnagler Typ 92/25-553 FLARE
1]Abmessungen: L =228;H =178 B =46 mm,;
2] Gewicht: 1,44 kg.
3]zulassiger Luftdruck: 6 bar,
4lempfohlener Betriebsdruck: 5 - 6 bar.
5]Luftverbrauch pro Eintreibvorgang bei 6 bar:
0,45 I freie Luft. .
[6]Eintreibgegenstand: Industrieklammern Typ 92
in’'den Langen von 10 bis 55 mm.
[7]}¢-bewerteter Einzelereignis-
Schalleistungspegel L wa1s = 88 dB
[B]A-bewerteterEinzelereignis-
Emission Schalldruckpegel
am Arbeitsplatz Lpa1s= 80dB

[9]*Vibrationskennwert liegt unter der
Deklarationsgrenze.

10] Magazinart: Unterlader

11] Ladekapazitat: min 120 Klammern

12] Luftanschluf: 9 bis 10 mm Nennweite

Diese Ersatzteilliste/Servicehinweise bilden mit
dem beiliegenden Benutzer-Handbuch die
Betriebsanleitung. Bitte vor Inbetriebnahme
aufmerksam lesen und Sicherheitshinweise
unbedingt beachten.

Austausch von Verschleilteilen

Achtung: Gerat von der Pneumatik-Druckquelle
trennen, Klammermagazin entleeren.

Austausch des Treibers

Schraubkappe herausdrehen, Feder und
Hauptventilkérper entnehmen (Bild 1). Das Gerat
umdrehen und durch leichte Schlage auf eine
Holzunterlage die Treiber-Kolbeneinheit vorsichtig
herausklopfen (Bild 2). Den Stift 13300174 und die
Spannhiilse 13300558 mittels Durchschlag soweit
herausdriicken, daR sich der Treiber auswechseln l&Rt
(Bild 3). Verwenden Sie die Hilfsvorrichtung
"Montageklotz" 14401092. Die Befestigun% der Kappe
mufl mit einem Drehschrauber erfolgen, bei dem das
Drehmoment auf 8 Nm eingestellt ist.

Auswechseln des Kolben O-Ringes

Siehe Beschreibung "Auswechseln des Treibers", dann O-
Ring 13300078 auswechseln und mit O-Ring-Fett
13301706 oder mit Ol 13301708 einsetzen.
Auswechseln des Puffers

Siehe Beschreibung "Auswechseln des Treibers". Mit
einem kleinen Schraubendreher den O-Ring 13300150
demontieren (Bild 4 ), dann den Puffer mit dem Zylinder
von unten herausdriicken. Bei der Montage die Teile mit
O-Ring-Fett oder Ol wieder einsetzen und auf richtigen
Sitz achten (Bild 52)

Austausch von ugfeder und Schubkasten
Zylinderschraube 13301106 lésen und den Anschlag
14404299 abnehmen ( Bild 8). Den Unterschieber nach
hinten aus der Abdeckschiene herausziehen (Bild 6).
Dann neue Zugfeder 14405275 in den Schubkasten
haken,unter die Umlenkrolle im Unterschieber nach
hinten fuhren und einhaken (Bild 7).

Auswechseln der Ventil-O-Ringe

KapEe herausdrehen, Hauptventil entnehmen. Die einem
starkeren Verschlei unterworfenen O-Ringe 13300055
und 13300013 sollten komplett ausgewechselt werden
und mit O-Ring Fett 13301706 oder Ol 13301708
wieder eingesetzt werden.

) English
Pneumatic Stapler 92/25-553 FLARE

This Spare parts list/service instructions and the
enclosed Operator's Manual constitute the
Operating Instructions, Before using read both and
strictly observe safety instructions.

In the German section of the spare parts list the technical
data are listed under codes [ ] (also see User Manual).
Replacing wearing parts
Attention:  Disconnect the device from the pneumatic
pressure source. Empty the staple magazine.
Replacing the driver
Unscrew the screw cap, remove spring and main valve
(fig. 1). Turn the device round and carefully knock out the
driver-piston unit by tapping it gently against a wooden
base (fig. 2). With a pin punch tap out'pin 13300174 and
%JJII pin 13300558. Use mounting block 14401092,
e driver blade can then be removed. Replacement of
the blade is a reversal of the above procedure (fig. 3). The
cap must be fixed with a screwdriver set to a tightening
torque of 8 Nm. X
Replacing the piston O-ring
See description "Replacing the driver”, then replace O-
ring 13300078 (fig. 3) and insert with O-ring grease
13301706 or 0il 13301708
Replacing the buffer ) )
See description "Replacing the driver". Dismantle the O-
ring 13300150 using a small screwdriver (fig 4), then
push out the buffer with the cylinder from below. When
reassembling the device insert the parts with O-ring
f.reas)e or oil, ensuring that they are positioned correctly
ig. 5).
Replacing the tension spring and the feed box.
Release the cheese head screw 13301106 and remove
the stop 14404299 (figure 8%. Pull the lower slide
backwards out of the cover rail (figure 6). Then hook the
new tension spring 14405275 into the feed box, guide it
backwards under the defection roller in the lower slide
and hook it into place (figure 7).

Replacing the valve O-rings )
Unscrew the cap, remove main valve. The O-rings
13300055 and 13300013 which are subject to greater
wear should be replaced entirely and new ones inserted
with O-ring grease 13301706 or 0il 13301708

. francais
Agrafeuse pneumatique 92/25-553 FLAR%

Instructions de montage et entretien

Cette Nomenclature des piéces détachées et
instructions de montage et le Manuel de l'utilisateur
font partie du Mode dEmploi. Avant utilisation
veuillez les lire attentivement.

La partie en langue allemande contient les
caracténsthuqs techniques avec des références[]

(voir manuel d'instruction).

Remplacement des pieces d’'usure
Attention: séparer l'appareil de la source de pression
pneumatique, vider le magasin d’'agrafes.
Remplacement du chassoir
Dévisser la chape, retirer le ressort et le corps de la
vanne principale (figure 1). Tourner I'appareil et frapper
légérement sur un support en bois pour retirer l'unité a
iston du chassoir (figure 2). Chasser l'axe 13300174 et
a douille fendue 13300558 avec un mandrin afin de
pouvoir enlever le marteau (fig. 3) Utiliser l'outil adapté
14401092. Fixer la chape avec un étau dont le moment
de serrage estréglé a 8 Nm.
Remplacement du joint torique du piston
Voir description ,Remplacement du chassoir’, puis
remplacer le joint toriqgue 13300078 (figure 3) et utiliser
de la graisse pour joints toriqgues 13301706 ou de I'huile
13301708
Remplacement du tampon
Voir description ,Remplacement du chassoir". Avec un
petit tournevis, démonter Ieljomt torique 13300150, puis
(figure 4), par le bas, sortir le tampon avec le cylindre en
appuyant dessus. Lors du montage, remettre les pieces
avec de la graisse pour joints toriques ou de I'huile et
veiller au bon logement (figure 5).
Remplacement du ressort de traction et du tiroir
Dévisser la vis de culasse 13301106 et retirer le taquet
le butoir 14404299 (ill. 8). Tirer le curseur inférieur de la
bande de recouvrement en le dirigeant vers l'arriére (ill.
6) Ensuite, accrocher le nouveau ressort 14405275
dans le tiroir, le guider vers l'arriere dans le curseur
inférieur sous la poulie de guidage et I'enclencher (ill. 7).
Remplacement des joints toriques de la vanne
Dévisser la chape. Retirer la vanne principale. Remplacer
intégralement les joints toriqgues 13300055 et
13300013 soumis a une forte usure et en installer avec
de la graisse 13301706 ou de I'huile 13301708

L. espafiol
Grapadora neumatica 92/25-553 FLARE

Esta Lista de piezas e instrucciones de
mantenimiento son partes - junto con las
Instrucciones para el operario - de las normas de
trabajo. Antes del utilizo deben Ileerse
detenidamente dichas instrucciones y atender las
instrucciones de seguridad.

En la parte alemana de la lista de repuestos figuran datos
técnicos bajo cifras caracteristicas [ ]. (Véase también el
manual de usuario.)

Recambio de piezas de desgaste

Atencion: Separar el aparato de la fuente de presion
neumatica. Vaciar el cargador de grapas.

Recambio del hincador

Desenroscar la caperuza desenroscable y retirar el
muelle y el cuerpo de la valvula principal (llustracién 1).
Dar la vuelta al aparato y sacar cuidadosamente a
golpecitos la unidad hincador/émbolo, golpeando el
equipo ligeramente sobre una base de madera
(llustracién 2). Sacar la spina 13300174 y el pasador
elastico 13300558 con un punzén, hasta que pueda
cambiarse la lengleta (fig. 3). Utilice el dispositivo
auxiliar "Taco de montaje 14401092" Asegurar la
caperuza mediante un destornillador cuyo par de fuerzas
esté ajustado en 8 Nm.

Recambio de la junta toroidal del émbolo

Véase la descripcion "Recambio del Hincador" g
recambiar a continuacién la junta toroidal 1330007
(llustracion 3) montandola con grasa para juntas
toroidales 13301706 o con Aceite 13301708
Recambio del amortiguador

Véase la descripcion "Recambio del Hincador".
Desmontar la junta toroidal 13300150 mediante
(llustracion 4) un pequefio destornillador y apretar hacia
afuera el amortiguador con el cilindro desde abajo. Al
efectuar el montaje, volver a colocar las piezas con grasa
para juntas toroidales o aceite , cuidando de que asienten
perfectamente (llustracion 5).

Intercambio de muelle de traccién y caja de empuje.
Soltar el tornillo cilindrico 13301106 y quitar el tope
14404299 (Imagen 8). Sacar el empujador inferior de la
banda de recubrimiento tirando hacia atras (Imagen 6).
Enganchar un nuevo muelle de tracciéon 14405275 en la
caja de empuje, llevarlo hacia atras por debajo del rollo
de reenvio en el empujador inferior y engancharlo
(Imagen 7).

Recambio de las juntas toroidales de valvula
Desenroscar la caperuza y retirar la valvula principal. Es
conveniente reemplazar las juntas toroidales 13300055
y 13300013 completamente, ya que estan sujetas a un
mayor desgaste. Colocar las nuevas juntas con %rasa
para juntas toroidales 13301706 6 aceite 13301708.

italiano

Fissatrice pneumatica 92/25-553 FLARE

La Lista ricambi/istruzioni di manutenzione e
l'allegato Manuale per l'utilizzatore costituiscono le
istruzioni per l'uso. Leggere attentamente prima di
utilizzare la fissatrice e rispettare assolutamente le
norme di sicurezza riportate.

Sostituzione delle parti di usura

Nella parte tedesca della distinta pezzi di ricambio, dati
tecnici sono evidenzati tra parentesi quadre [ ]. (cfr. anche
il manuale per l'operatore).



Sostituzione di parti soggette ad usura )
Attenzione: staccare l'apparecchio della sorgente di
pressione pneumatica, vuotare il caricatore fascette.

Sostituzione del driver
Svitare il tappo a vite, prelevare la molla ed il corpo della
valvola principale (Figl?. Girare l'apparecchio e tramite
colpetti sulla base di legno fare uscire attentamente
'unita driver-pistone (Fig.2). Spingere in fuori la spina
13300174 e la boccola espansione 13300558 a
mezzo di un punteruolo per quanto sufficiente a
permettere la sostituzione della lama (fig. 3). Utilizzare
allo scopo l'attrezzature speciale 14401092. Il tappo
deve essere fissato con un cacciavite, tramite il quale
viene regolato un momento torcente paria 8 Nm.
Sostituzione dell’'O-Ring del pistone
Vedere descrizione “Sostituzione del driver”, quindi
sostituire '0-Ring 13300078 inserendovi I'0-Ring con
rasso 13301706 con olio 13301708
ostituzione dell'ammortizzatore
Vedere descrizione “Sostituzione del driver”. Smontare
I'0-Ring 13300150 con l'aiuto di un piccolo cacciavite
(Fig 4), quindi spingere fuori 'ammortizzatore dal basso
insieme al cilindro. Per lassemblaggio inserire
nuovamente le parti usando il grasso o l'olio, riponendole
attentamente nell'esatta posizione (Fig. 5).
Sostituzione di molla di trazione e cassetto dispinta.
Svitare la vite cilindrica 13301106 e togliere l'arresto
14404299 (figura 8). Estrarre posteriormente il cursore
inferiore dalla barra di copertura (figura 6). Agganciare
uindi la nuova molla di trazione 14405275 nel cassetto
i spinta, inserirla sotto al rullo di rinvio nel cursore
inferiore e agganciarla (figura 7%.
Sostituzione degli O-Ring della valvola
Svitare il tappo. Estrarre la valvola principale. Gli O-Ring
13300055 e 13300013 usurati dovranno essere
sostituiti con O-Ring ingrassati 13301706 oliati
13301708.

Nederlands

Luchtdruktacker Type 92/25-553 FLARE

Deze onderdelenlijst en service-instructie vormt
één geheel met bijgaand instructieboekje en de
gebrmksaanwuzmg. Lees het zorgvuldig voordat het
apparaat in gebruik wordt genomen en houd u strikt
aan de veiligheidsvoorschriften.
In het Duitse gedeelte van de reserve-onderdelenlijst
staan technische specificaties onder codenummers

[1. (Zie ook het bedieningshandboek).
Hetvervangen van slijtonderdelen
Let op: Het apparaat van de pneumatische drukbron
scheiden, nietenmagazijn leegmaken.
Vervangen van de drijver
Schroefkapje eruit draaien, veer en hoofdventieleenheid
eruit nemen (afbeelding 1). Het apparaat omdraaien en
door lichte slagen op de drijver-zuigereenheid er
voorzichtig uitkloppen (afbeelding 2). De pen 13300174
en de spanhuls 13300558 d.m.v. een doorslag zover
eruitdrukken, dat het slagmes vervangen kan worden
(afb.3). ~Gebruik het “hulpstuk 14401092 om
beschadiging te voorkomen. De bevestiging van het kapje
moet worden uitgevoerd met een boorschroever, waarbij
het koppel op 8 Nm is ingesteld.
Vervangen van de zuiger O-ring B .
Zie beschrijving "Vervangen van de drijver", dan O-ring
13300078 vervangen en met O-ring vet 13301706 of
met olie 13301708 aanbrengen.
Vervangen van de buffer
Zie beschrijving "Vervangen van de drijver". Met een
kleine  schroevedraaier de  O-rin 13300150
demonteren (afbeelding 4), vervolgens de buffer met de
cilinder er van onder uitdrukken. Bij de montage de delen
met O-ring vet of olie weer aanbrengen en op correcte
bevestiging letten (afbeelding 5).
Verwisselen van trekveer en schuifkast.
Cilinderkopschroef 13301106 losdraaien en de aanslag
14404299 er afnemen (afbeelding 8). De onderschuif
naar achteren uit de afdekrail eruit trekken (afbeelding 6).
De nieuwe trekveer 14405275 in de schuifkast haken,
onder de omkeerrol in de onderschuifinrichting naar
achter leiden en inhaken (afbeelding 7).
Vervangen van de ventiel O-ringen
Kapje eruit draaien, hoofdventiel eruit nemen. De aan
sterkere slijtage onderhevige O-ringen 13300055 en
13300013 dienen compleet te worden vervangen en
met O-ring vet 13301706 of olie 13301708 weer te
worden aangebracht

Dansk
Trykluftssmmaskine type 92/25-553 FLA??nSE

Denne reservedelsliste/disse serviceoplysninger
udger sammen med vedlagte brugerhandbog
driftsvejledningen. Dette materiale bedes De
venligst gennemleese omhyggeligt samt ubetin%et
iagtage sikkerhedsoplysningerne or
ibrugtagningen.

I den tyske del af reservedelslisten star tekniske data
under identifikationsnumre [ ].Udskiftning af sliddele
Udskiftning af sliddele ) .
Bemeerk: Apparatet adskilles fra pneumatik-trykkilden.
Klammermagasinet tsammes.

Udskiftning af drivdornen

Skruekappen drejes ud, fijeder og hovedventillegeme
tages ud (illustration 1). Apparatet vendes om og med
lette slag mod et t(aeunderlaP bankes _drivdorn-
stempelenheden foragugt ud (illustration 2). Stiften
13300174 og speendetyllen 13300558 trykkes sa
langt ud, at drivdornen lader sig udskifte (illustration 32
Anvend hjeelpeanordningen ,Montageklods" 14401092,
Fastgerelsen af kappen skal ske ved h,aelpa af en
momentskruetraekker, hvis moment er indstillet p4 8 Nm.
Udskiftnin afstemEel-O-rin en

Se beskrivelsen "Udskiftning af drivdornen”, s udskiftes
0O-ring 13300078 og den nye indsaettes med O-ringsfedt
13301706 eller med olie 13301708

Udskiftning af pufferen

Se beskrivelsen "Udskiftning af drivdornen". O-ring
13300150 afmonteres med en lille skruetreekker
(illustration 4), derefter trykkes pufferen med cylinderen
ud nedefra, Ved monteringen indseettes delene med O-
ringsfedt eller olie igen; pas pa, at de sidder pé rette méade
(illustration 5). .

Udskiftning af treekfjeder og trykkasse

Cylinderskrue 13301106 Igsnes og anslaget
14404299 tages afglllustr.atlon 8). Underskyderen
treekkes bagud ud af afdeekningsskinnen (illustration 6).
Derpa hages ny traekfjeder 14405275 ind i trykkassen,
fores bagud under styrerullen i underskyderen og hages
ind (illustration 7).

Udskiftning af ventil-O-ringe

Kappe drejes ud, hovedventil tages ud. O-ringene
13300055 og 13300013, der er udsat for et sterkere
slid, bar udskiftes komplet og nye indseettes med O-
ringsfedt 13301706 eller olie 13301708

Svensk
Tryckluftsdriven spikpistol t 92/25-553
FL)ARE pIkp yp

Denna reservdelslista/serviceanvisningar utgor en
bruksanvisning i forening med bifogade handbok.
Las noggrant igenom anvisningarna innan pistolen
tas i drift och folj sékerhetsanvisningarna!

I den tyska delen av reservdelslistan finns de tekniska
uppgifterna vid kodnummer [ ]. Byta ut forslitningsdelar
Byte av slitdetaljer

Varning: Bryt apparatens anslutning till tryckluftskallan
och tém klammermagasinet.

Byte av drivstycke

Ganga ur é&ndstycket och | ut fjader och
huvudventilkropp (bild 1). Vand pa apparaten och driv
med forsiktiga slag mot ett underlagg av tra ut
drivstycke-kolvenheten (bild 2). Driv_med ett dorn ut
stiftet 13300174 och spannhylsan 13300558 sé langt
att drivningen kan bytas (bild 3). Anvénd harvid
hjalpverktygLet "Montageklots" 14401092. Ganga i och
dra &ndstycket med momentnyckel installd pa 8 Nm.
Byte av kolvens O ring

Folj beskrivningen under "Byte av drivstycke". Vid byte av
0 ring 13300078 ska O ringfett 13301706 eller olja
13301708 appliceras pa den nya O ringen.

Byte av buffertstycke )

Folj beskrivningen under "Byte av drivstycke". Ta loss O
ring 13300150 med h%éjp av en liten (bild 4)skruvmejsel
och tryck sedan underiiran ut buffertstycke med cylinder.
Samtliga detaljer ska fore atermontering smaorjas med O
ringfett eller olja. Kontrollera att detaljerna fors till rétt
monterlngslage (bild5).

Byte av dragfjader och slidbox

Lossa den cylindriska skruven 13301106 och lyft av
anslaget 14404299 (bild 8). Dra ut undersliden bakat ur
tackskenan (bild 6). Haka fast en ny dragfjader
14405275 i slidboxen, fér den déarefter bakat under
brytrullen i undersliden och haka fast den (bild 7).

Byte av ventilens O-ringar

Ganga ur éandstycket och lyft ut huvudventilen. O
ringarna 13300055 och 13300013 é&r utsatta for
forstarkt slitage och bor darfor bytas komplett. Applicera
O ringfett 13301706 eller smorjolja 13301708 fore
atermontering.

L. ; Suomed
Paineilmanaulauskone tyyppi 92/25-553
FLARE

Tama varaosalista/huolto-ohjeet  muodostavat
kayttajakasikirjan kanssa tuotteen kéayttoohjeet.
Lue kayttoohjeet huolellisesti ennen tuotteen
kayttoonottoa ja noudata ehdottomasti
turvallisuusohjeita.

Varaosalistan saksankielisessd osassa ovat tekniset
tiedot merkitty tunnusnumeroin [ ]. Kuluvien osien vaihto
Kuluvien osien vaihto

Huomio: Irrota laite paineilmalahteestda, tyhjenna
naulamakasiini.

Ohjaimen vaihto

Kierra irti kierrekansi, poista jousi ja paaventtiilirunko
(kuva 1). Kéanna laite ja ravista ohjain-mantayksikko
varovasti ulos lyomalla kevyesti puualustaa vasten (kuva
2). Paina puikko 13300174 ja kiinnityshylsy 13300558
lavistimen avulla niin pitkalle ulos, eftd voit vaihtaa
ohjaimen (kuva 3). Kayta apulaitetta "asennuspolkky"
14401092. Suojus on kiinnitettava ruuvitaltalla, jonka
vaantdémomentti on séadetty 8 Nmiiin.

Mannéan O-renkaiden vaihto

Ks. kuvaus "Ohjaimen vaihto", taman jalkeen vaihda O-
rengas 13300078, voitele kevyesti O-rengasrasvalla
13301706 tai dljylla 13301708 ja aseta paikoilleen.
Iskunvaimentimen vaihto

Katso kuvausta "Ohjaimen vaihto" Irrota O-rengas
13300150 pienen ruuvitaltan avulla (kuva 4), taméan
jalkeen paina iskunvaimennin ja sylinteri alhaalta Féln
irti. Voitele O-rengasrasvalla tai ¢ljylla, aseta paikoilleen
ja tarkista oikea asento (kuva 5).

Vetojousen ja vetolaatikon vaihto

Irrota lieridruuvi 13301106 ja poista vaste 14404299
kuva 8).Veda alaluisti taaksepdin ulos peitekiskosta
kuva 6). Taman jalkeen Kkiinnitd uusi vetojousi
14405275 vetolaatikkoon, ohjaa se taakse alaluistissa
olevan kaantorullan alitse ja kiinnité paikoilleen (kuva 7).
Venttiilin O-renkaiden vaihto

Kierré suojus irti. Poista paaventtiili. Vaihda kokonaan
kaikki kovan kulutuksen alaiset O-renkaat 13300055 ja
13300013; voitele ne O-rengasrasvalla 13301706 tai
6ljylla 13301708 ja kiinnita paikoilleen.



polnisch
Whijarka do klamer na sprezone powietrze 92/25-553 FLARE

Niniejsza lista czesci zamiennych i wskazowki serwisowe tworza wraz z zalaczonym
podrecznikiem uzytkowania “instrukcje obstugi urzadzenia. Przed rozpoczeciem
uzytkowania urzadzenia nalezy uwaznie przeczytaé¢ instrukcje i zastosowaé sie
bezwzglednie do odpowiednich zasad bezpieczenstwa.

Wymiana czesci zuzywajacych Sicf . .

Uwaga: Urzadzenie odciac od zrddta sprezonego powietrza, oprozni¢ magazynek klamer.
Wymiana jednostki napedowej

Wykreci¢ nasadke nakrecana, wyja¢ sprezyne i korpus zaworu (ilustr. 1). Odwréci¢
urzadzenie i lekko stukajac o drewniany przedmiot wysunaé jednostke napedowa
urzadzenia (ilustr. 2). Trzpien, 13300174, 1 tulejg mocujaca, 13300558 wypchna¢ prz
pomocy przebiliaka na tyle, aby jednostke napedowa mozna byto wymienic (ilustr. 3).
Zastosowa¢ element pomocniczy ,kloc montazowy” 14401092." Nasadke nalezy
zamocowac przy pomocy wkretaka obrotowego, ktérego moment dociagu jest ustawiony na
wartos¢ 8 Nm.

Wymiana uszczelKi pierscieniowej tloka . . .

Zob. opis w punkcie ,Wymiana jednostki napedowej”; nastgpnie wyja¢ uszczelke
pierscieniowa, 13300078 i zatozy¢ nowa uszczelke, posmarowana smarem do uszczelek
pierscieniowych lub olejem 13301706.

Wymiana buforu

Zob. opis w punkcie ,,Wymiana jednostki napedowej”; nastepnie przY pomocy niewielkiego
srubokretu zdemontowac uszczelke pierscieniowa, 13300150 (ilustr. 4), a nastepnie
wypchna¢ od dotu bufor i cylinder. Przy montazu zalozy¢ nowe czesci posmarowane
?_rinarem5 )do uszczelek pierscieniowych lub olejem, uwazajac na ich prawidlowe pozycje
ilustr. 5).

Wdymiana sprezyny naciagowej i sanek posuwowych . . . .
Zderzak, 14404299, wypchna¢ popychaczem w kierunku wigkszej $rednicy (ilustr. 7.
Popychacz dolny wyciagna¢ z szyny zamykajacej, pociagajac go do tytu. Zdemontowac
element zamykajacy, 14406354 Sprezyng Naciagowa odczepi¢ szyny zamykajacej i wyjac
wraz z sankami posuwowymi. Nowa sprezyne najpierw zaczepi¢ do sanek posuwowych, a
g?stqpnle poprowadzi¢ do tytu pod watki zwrotne w popychaczu dolnym i zaczepi¢ (ilustr.

Wymiana zaworowych uszczelek pierscieniowych

Wykreci¢ nasadke. Wyja¢ zawor gtéwny. Poddawane silniejszym obciazeniom uszczelki
pierscieniowe, 13300055 i 13300013, nalezy wymieni¢ w komplecie; zatozy¢ nowe
uszczelki, posmarowane smarem do uszczelek pierscieniowych lub olejem 13301706.

O-Ring 13300002

griechisch
Kopootiki svokevn nremespévov aépa, Tomov 92/25-553 FLARE CON

Avtog o Kordlayo stoloktikoy [, Odnyieg  ywu T
Coron oGl B SR SR
BB ote 1 ocax?&agnp&/ H%]gr'n P e

YPNOYLOTOIN0N TIG GUGKEVTS KOL VOl TPNGETE OTOGONTOTE TIG 0ONYiE 1o TNV
acpain yprion.

Avtikotdotaon @Ooplévav e&aptnaTtov

Ipocoyn: Na omocLVIEGETE T GUGKELY OO TNV TNYN TOL TEMEGHEVOL aépa, Vo

OOEWBGETE TO YEHIOTIPO Y10, TO KOPPAKLOL.

AVTIKOTAGTAGY TOV EKTOSEVTIPA

=) Etﬁd)crs 70 Powté KEALHUa. ApaipécTe To ehatipio Ko T0 ohHe TG Pacikhg

BarBidag (Ewdva 1). T'vpiote ) cvokevn kot eEwbetote ) Hovada ektoevthpa -

TOTOVIOV EMAVE® G€ Mol EOAVI) EMPAVELD YTUMMVTOG TNV TPOCEKTIKA HE EAMPPEL
wm’]ﬂaw (Ewcova 2). Méote ko Pydrte mpog ta €0 He yrdmmpa 1o BARTpo

%pnov 6vi) 13300174 kat Tov kGAvka mpoéviacng 13300558, péypig 0tov va pmopet

va avtkotootofel o extofevtpoag (Ewovad). Xpnowomoeiote 1o fondntikd

cOomHa cuvapHordynong “Montageklotz — takog ywo povtal” 14401092. H

oTEPEWOT TOV KOMOKIOU TPETEL VOl YiveTal e Teptotpoptkd Katoafidt, Tov omoiov n

pomn oTpEYNG va givar puBpcévn oto 8 NM.

AvTiKoTGoTAGN TOV daKTVAIOL TOV EUfOLOV

BAémete mv mepypoagn " Avtikatdotaon tov ektoéevtnpa”, katomy aAaéte o

daxtoio 13300078 Kot OVTIKOTOGTNOTE TOV, GQOV TOV MTAVETE HE MTOVTIKO

(ypéoo) daktvriov 1N pe Mmavticd (¢haro) 13301706.

AVTIKOTGOTOGY TOV AVTOGTHPA

BMAéme v meprypoagn " Avtikotdotoon tov ektoéevtipa’’. ATocuvappoloyeiote P

£va Hikpo kotoaBidt To dokTOHAlo 1330?)150 (Ewova 4), énerta Pydite pe micon omd

KOT® TOV aviootpa Pe tov kOAwdpo. Katd v cvvappoldynon mpocbéote ota

eEaptpata Mmavtikd og Hoper ypaoov 1 Aadov (Ewova 4) katr mpooéére v

tonobETnoT T0Vg 6T coTH OEo.

AVTIKOTAOTAGY TOV ELATNPIOV EVTAGENMS KUt TOV KIP@TIOV ©ONON

Bydte méCovtag Pe éva yromnpa v mpoéktacn 14404299 e katedBovon mpog thv

Heyddn dwdpetpo . Tpapnéte tov kbtm mpomOnTHpa TPOG TO TPOG T TG® Kot

Bydite tov amd ™ phyo TV KOAOHHOTOS. ATOGUVAPHOLOYEIGTE TO OKPOTEU)LO

14406354. EcayKIoTPOGTE TO ELUTNPLO EVIAGEWG OO TN PAYLL TOV KOADHHATOG Kot

aporpéote o Holi e 1o kifdtio ddnoms. AyKIGTpAOGTE TPOTA TO VEO Ehatrplo

EVIACEMSG 6TO KIBOTIO (HONGNG, 0dNYEIOTE TO GTOV KAT® ©ONTNPU TPOG TA TIG® KATO

and Tov KOApo arlaymg katebbuvong kat aykiotpdote o (Ewova 8).

AvTiKoT3oToen Tov dukTvhiov faipidag

Zefdmote 0 KAAHHa, apapéote v Pacikn BarBida. Ot daktoior 13300055 Ko

13300013, mov £yovv @bapel mOAD, mpémel vo avtikotaotafodv TANP®G Kot va

MmavBolv pe ypaoo 1 Aadt 13301706.

1 . . .
2 Oing 13300013 21 ipft 14404260 34 éyll[nger 14405642 46 ébdeckschlene 14404309
3 Jointtorique 13300018 A'” Cyl!“ der RO‘_’ledr
4 Arotérico 13300021 nead CHinto fan e °°”‘(’f““'e
5  O-ing 13300024 asador apa cargador
§ 0Orng PRt 22 AbschluBstiick 14406321 35 Ventilabdeckung 14404287 48 Kolben 14404312
End piece Valve cap Piston
8 13300150 I "
61 13300080 P!ece queue Capuchon de soupape P!Ston
Pieza final Tapa valvula Piston
o i 13300174 23 Schenkelfeder 14404266 36 Ausloser 14404289 49 Treiber 14404314
Axe Leg spring Trigger Driver blade
Pasador Ressort a branches Levier de détente Marteau
Muelle en pata Gatillo de disparo Lengueta
10 Spannhilise 13300258 24 Sperrklinke 14405385 37 zwischenhiilse 14404291 50  zylinderstift 13300287
D%uil?e fendue Locking pawl Valve, intermediate Pin
Pasador elastico Cliquet Arbre intermédiaire Axe
Trinquete de cierre Valvula intermedio cilindro Pasador
11 Scherungsring 13300353 25 Klinkenabdeckung 14405386 38 Ventilbuchse 14404292 52 zylinderstift 13300297
reip Cover Valve bush Pin
Clips : Cache Douille de soupape Axe
Aro de seguridad Tapa Casquillo valvula Pasador
12 gr’é’s:;fgir in 13300916 26 Werkzeug Teil 2 14404274 39 Auslakring 14404293 53 2zylinderschraube 13301104
R > Spring Back nose Exhaust ring Allan screw
essort & pression | N Déflect Vis cvlindri
Muelle de presion Plaque arriere eflecteur is cylindrique
Placa guia posterior Aro de descarga Tornillo allen
13 Zylinderschraube 13301104 27 Puffer 14404883 40 Unterschieber 14407242 55 Gewindestift 13301319
14 Allen bolt 13301106
- A Bumper Back nose assembly 56 Grub screw 13302826
15 Viscylindrique 13301109 : h .
Tornillo allen Amort!sseur C argeur Dow!le fendue -
Amortiguador Guia Tornillo de presién
16 Senkschvadbe 13301263 29 Gehuse 14404280 41 Schubkasten 14406928 57 PU-Feder 14406961
: .y Body Feeder bar PU-Spring
Vis creuse fraisée c Chari
Tornillo avellanado orps ariot PU-Ressort
Cuerpo Barra cargador PU-Muelle
7 ﬁﬁsﬁgslgﬁcrggﬁimr 14000244 30 Kappenscheibe 14404281 42 Rolle 14404297 58 Spreizwerkzeug 14406945
Cap disc Pulley Outward clinch nose
Embout de raccordement e
Conector de aire manguera Rondelle du capuchon Rouleau Porte arriere
Arandela de cabeza Rodillo Remache externo
18 %ggfjgﬁ; i 14405275 31 Kappe 14404282 43 Achse 14404298 59 Spreizstiick 14406963
pring Cap Pin Outward clinch
Ressort de traction A e
Muelle de traccion Capuchon \xe qutelarrlere
Cabeza Eje Divaricatore
19 Dichtscheibe 14400063 32 Dichtscheibe 14404283 44 Anschlag 14404299 60 Druckstiick 14406962
Douille Gasket Stop Pressure piece
Douille Butoir Piéce de pression
Junta obturadora Junta obturadora Tope Pieza de presion
20 \S,Ca'?va:;fgt 14403738 33 Hauptventil 14406216 45 Dampfer 14404300
Main valve Damper
Eg;;%régsaclgm;nande Soupape principale Amortisseur
Valvula principal Regulador
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Deutsch

Das Einstellen der Spreizung wird durch die Zylinderschraube Pos. 15 und den Gewindestift Pos. 55 vorgenommen .
Um eine geringere Spreizung ( Bild 9; Beispiel 1) zu erreichen, wird die Zylinderschraube Pos. 15 gel6st,und durch
Rechtsdrehen des Gewindestiftes Pos. 55 wird das Spreizwerkzeug auseinandergedrickt. Danach wird die
Zylinderschraube Pos. 15 wieder leicht angezogen.

Um eine starkere Spreizung (Bild 9; Beispiel 2) zu erreichen, wird der Gewindestift Pos. 55 etwas geldst und durch
Rechtsdrehen der Zylinderschraube Pos. 15 wird das Spreizwerkzeug zusammengedriickt.

Um eine ungleichmalfige Spreizung auszuschlieRen, wird das Spreizstiick mittels der Gewindestifte Pos. 56 mittig
einjustiert. Dabei darf aber das Spreizstiick nicht zwischen den Gewindestiften Pos. 56 festgeklemmt werden.

English

The outward clinch must be adjusted with bolt Pos. 15 and threaded pin Pos. 55.

For a more vertical outward clinch (fig 9; as perfigure 1) bolt Pos. 15 must be loosened and by turning clockwise
threaded pin Pos. 55 the outward clinch tool opens. Then tighten bolt Pos. 15 softly.

For a more horizontal outward clinch (fig 9; as perfigure 2) the threaded pin Pos. 55 must be loosened and by turning
clockwise bolt Pos. 15 the outward clinch tool is pressed together.

In order to avoid a disproportionate clinch part must be centered by turning pins Pos. 56 , however, part must not be
drawn tightly into position by pins Pos. 56.

Francais

Le réglage du cintrage s'effectue au moyen de la vis clindrique Pos. 15 et de la vis téte creuse Pos. 55.

Pour un faible cintrage (fig. 9 ;schémal 1 ): desserrer la vis cylindrique Pos. 15, visser la vis et rebloquer la vis Pos. 55 .
Pour un cintrage plus important (fig. 9; schéma 2): dévisser la vis Pos. 55, visser la vis jusqu' a obtention du cintrage
désiré. Pos. 15

Dans les deux cas,

Pour avoir un cintrage symétrique, jouer sur lesvis tout Pos. 56 en évitant le blocage de la porte arriére .

Espanol

La graduacion del sistema "0.C." se conseguird mediante Pos. 15 el perno Yy el pasador Pos. 55 roscado (figura 9).

Si desea que la grapa salga mas vertical

(figura 9; 1) el perno Pos. 15 debe aflojarse y mover en el sentido de las agujas del reloj el pasador Pos. 55, en cuyo
momento el sistema "0.C." se abre y para fijarlo se debe apretar suavemente el perno Pos. 15.

Si desea que la grapa salga mas horizontal

(figura 9; 2) el pasador roscado Pos. 55 debe aflojarse y moviendo en el sentido de las agujas del reloj el perno Pos. 15 el
sistema "0.C." se aprieta.

Para evitar una grapa con las patas desiqualmente curvadas las pieza debe ajustarse centrandola por medio del
pasador Pos. 56 . De todas formas nunca se debe apretar la pieza con los pasadores Pos. 56

Italiano

Il dispositivo divaricatore qué essere registrato operando sulla viste Pos. 15 e col perno Pos. 55

Per ottenere una divaricazione leggera

(fig. 9; esempio 1), la vite Pos. 15 deve essere allentata e girando in senso orario il perno Pos. 55 filettato ildispositivo si
allarga. Dopo questa operazione, la vite Pos. 15 deve essere di nuovo leggermente stretta.

Per ottonere un divaricamento maggiore

(fig. 9; esempio 2), viene allentato il perno pos 55 filettato e girando in senso orario la vite Pos. 15, si ottiene il
riavvicinamento del dispositivo.

Per evitare un effeto di divaricamento squilibrato, occorre posizionare direttamente nel centro il particolare a mezzo dei
perni Pos. 56 . Nel fare cio', occorre evitare che il particolare rimanga incastrato tra i due perni filettati Pos. 56.

Niederland

Het instellen van de spreiding wordt met de cilinderkopschroef (Pos. 15) en de stifttap (Pos. 55) uitgevoerd.

Om een gerinigere spreiding (afbeelding 9; voorbeeld 1) te bereiken, wordt de cilinderkopschroef (Pos. 15) gelost en door
het naar rechts draaien van de stifttap (Pos. 55) wordt het spreidwerktuig uit elkaar gedrukt. Daarna wordt de
cilinderkopschroef (Pos. 15) opnieuw lichtjes aangezet.

Om een sterkere spreiding (afbeelding 9; voorbeeld 2) te bereiken, wordt de stifttap (Pos. 55) een beetje gelost en door het
naar rechts draaien van de cilinderkopschroef (Pos. 15) wordt het spreidwerktuig samengedrukt.

Om een ongelijkmatige spreiding te voorkomen, wordt het spreidingsstuk met de stifttappen (Pos. 56) op het midden
afgesteld. Hierbij mag het spreidingsstuk niet tussen de stifttappen (Pos. 56) vastgeklemd worden.



Dansk

Ekspansionen indstilles vha. cylinderskruen Pos. 15 og gevindtappen Pos. 55.

For at fa en mindre ekspansion (billede 9, eks. 1), lzsnes cylinderskruen Pos. 15, og ekspansionsvaerktgjet presses fra
hinanden ved at dreje gevindtappen Pos. 55 til hgjre. Derefter strammes cylinderskruen Pos. 15 lidt igen.

For at opna en kraftigere ekspansion (billede 9, eks. 2) lasnes gevindtappen Pos. 55 noget, og ekspansionsveerktgjet
presses sammen ved at dreje cylinderskruen Pos. 15 til hgjre.

For at udelukke en unregelmaessig ekspansion justeres ekspansionsstykket ind vha. gevindtappene Pos. 56.
Ekspansionsstykket mé ikke blive klemt imellem gevindtappene Pos. 56.

Svensk

Instéllning av utsparrningsgrad sker genom cylinderskruv Pos. 15 och gangstift Pos. 55.

For att erhalla en mindre grad av utsparrning (bild 9; exempel 1), I6ses cylinderskruv Pos. 15 lite grand, och genom
hogervridning av gangstiftet Pos. 55 trycks utsparrningsverktyget ut. Darefter spanns cylinderskruven Pos. 15 ater fast latt.
For att erhalla en starkare grad av utsparrning (bild 9; exempel 2), I6ses gangstiftet Pos. 55, och genom hégervridning
av cylinderskruven Pos. 15 trycks utsparrningsverktyget samman.

For att undvika ojdmn utspérrning justeras utsparrningsstycket med hjalp av géngstiftet Pos. 55 till mittstallning. Se
till att utsparrningsstycket in klams fast mellan géngstiften Pos. 56.

Soumed

Levityksen s&ato tapahtuu lieridruuvilla Pos. 15 ja kierretapilla Pos. 55.

Pienempaa levitysta (kuva 9, esimerkki 1) varten lIdysataan sylinteriruuvia Pos. 15, levitystydkalu painetaan auki
kiertamalla kierretappia oikealle.

Sen jalkeen kiristetdan jalleen hieman lieriéruuvia Pos. 15.

Voimakkaampaa levitysté (kuva 9, esimerkki 2) varten 16ysatdan hieman kierretappia Pos. 55 ja levitystydkalu
puristetaan yhteen kiertdamalla lieriéruuvia Pos. 15 oikealle.

Epatasaisen levittamisen estamiseksi saadetaan levityskappale keskelle kierretappien Pos. 56 avulla. Mutta tallin
levityskappaletta ei saa puristaa kiinni kierretappien Pos. 56 valiin.

Polnisch

Ustawienie wielkosci rozwarcia dokonywane jest poprzez srube z tbem walcowatym poz. 15 i wkret bez tba poz. 55.

Aby osiagnaé mniejsze rozwarcie (rys. 9, przyktad 1), nalezy poluzowac¢ $rube z tbem walcowatym poz. 15 i obraca¢
wkret poz. 55 w prawo, co pozwoli na rozchylenie rozwieraka. Nastepnie srube z tbem walcowatym poz. 15 nalezy ponownie
lekko naciggnac.

Aby osiggnaé mocniejsze rozwarcie (rys. 9, przyktad 2), nalezy poluzowac wkret poz. 55 i krecgc w prawo srubg z tbem
walcowatym poz. 15 uzyskuje sie zaci$niecie rozwieraka.

Aby uniknaé nierbwnomiernego rozwarcia, element rozwierajacy nalezy wysrodkowac¢ przy pomocy wkretow poz. 56.
Nalezy uwazaé, aby element rozwierajacy nie zostat zakleszczony pomiedzy wkrety poz. 56.

Gr

H puBpion Tou avoiypatog ekteAeital péow NG KUAIVOPIKAG Bida Béon 15 kal Tou OTUAIOKOU OTTEIpWHATOG Béon 55 .

Ma Tnv emriTeudng £vog HikpoOTEPOU avoiyparog ( Eikova 9, rapddeiypa 1), EeBidwveral n KuAIvopikn Bida B¢on 15, kai
péow BECIAG TTEPIOTPOPNG TOU OTUAIGKOU OTTEIPWATOG

0éon 55 10 epyaAeio avoiypaTog ECETAI DIAXWPIOTIKA. ZTn GUVEXEIQ OQiYYETE TTAAI EAa@PWG TNV KUAIVOPIKN Bida B6€on 15.
Mo Tnv emiteudn evog peyaAitepou avoiyparog (Eikova 9, mapdadeiypa 2), EefidwveTal Aiyo 0 GTUNIGKOG OTTEIPWATOG
B¢on 55 kal pEow BeCIG TTEPIOTPOPNG TNG KUAIVOPIKNG Bidag Béan 15 To epyaleio avoiyaTtog GUUTTIECETA.

Mo va atrokAgioeTe £va avopoiopop®o Avolyd, TO TELAXIO AVOiYLLOTOG

PUBUICETal KEVTPIKA HECW TWV OTUANIOKWYV oTTEIpwpaTog Béon 56. ESwW dev emTpETTeETaN OUWG TO TEUAXIO AVOIYHATOG VA
HOyKWOEl LETAEU TwV OTUAIOKWY OTTEIpWHATOG B€on 56.
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